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1] Robot System 3R opstap naar verdere automatisering bij Edumar

Om flexibeler en gedeeltelijk
manloos te kunnen produ-
ceren heeft Edumar Metaal-
bewerking uit Someren ge-
investeerd in een combina-
tie van een CNC freesma-
chine voor vijfvlaksbewer-
king van DMG en een werk-
stukopslag- en beladings-
systeem van System 3R.
Deze combinatie, die waar-
schijnlijk uniek is in de we-
reld, is aanzienlijk beter be-
taalbaar dan een high end
oplossing met een hoge
automatiseringsgraad en
past uitstekend in de pro-
ductiestructuur van de on-
derneming, met veel enkel-
stuks- en kleinserieproduc-
tie.

De combinatie, bestaande
uit een DMU 50 freesmachi-
ne en een WorkPal Com-
pact werkstukopslag- en
beladingssysteem, is ont-
wikkeld uit intensief overleg
tussen Edumar, System 3R
en DMG. De freesmachine,
voorzien van een gereed-
schapmagazijn met 30 posi-
ties, is geschikt voor snelle
vijfvlaksbewerking van

2] Waarom automatiseren

De noodzaak tot voortdu-
rende bezetting is overi-
gens minder dwingend dan
bij een kostbaar, high end
automatiseringssysteem.
Soms wordt van een aantal
series het eerste product
overdag gefreesd, waarna
eventueel het programma
nog kan worden aangepast;
in de manloze uren worden
dan per serie de overige
producten gefreesd. Edu-
mar zegt een spilrendement
van 63% te halen, met uit-
schieters tot boven de 70%.
Voorts kunnen spoedklus-

WorkPal Compact aan een DMG
DMU50

complexe freescomponen-
ten. De motorisch aange-
dreven draaizwenktafel is
indexeerbaar, zodat samen
met de in drie assen bewe-
gende freeskop ingewikkel-
de bewerkingen mogelijk
zijn. De tafel is voorzien van
een Macro-Magnum opna-
me van System 3R waarop
pallets met de te bewerken
producten worden ge-
plaatst. De robotarm van de
Workpal Compact haalt de
werkstukken op uit een ma-
gazijn met twaalf posities en
plaatst ze na complete be-
werking daarin weer terug.

sen en tussendoor-orders
gemakkelijker worden uitge-
voerd.

De configuratie voldoet ook
goed als 'leer- en opstap-
model' naar verdere auto-
matisering. Edumar werkt
als verspanende toeleve-
rancier weliswaar standaard
met CNC draaibanken en
bewerkingscentra, maar
buiten de bewerkingen zelf
is nog weinig ervaring met
automatisering opgedaan.
Manloze productie wordt
echter gezien als mogelijk-

Bij de keuze voor deze op-
lossing speelde mee dat de
beschikbare ruimte in de
werkplaats van Edumar be-
perkt is; belangrijker was
echter de wens om een deel
van de productie manloos te
laten plaatsvinden en tege-
lijkertijd over een machine
te beschikken voor enkel-
stuksproductie tijdens de
normale werkuren met een
operator voor instellen en
procesbewaking. Deze
werkwijze blijkt in de praktijk
zeer efficiént uit te pakken
en leidt tot een substantiéle
verlaging van de machine-
uurprijs.

5-vlaks freesdeel op het macro-
magnum referentiesysteem.

heid om tegemoet te komen
aan het tekort aan vakmen-
sen en de noodzaak om
concurrerend te produce-
ren.
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